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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU,; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

ET 180iP from serial number OP204 YY XX XXXX
ET 210iP from serial number OP205 YY XX XXXX
ET 210iP Advanced from serial number OP241 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN 60974-3:2014 Arc Welding Equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EUreg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC

EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
The ET 180iP, ET 210iP and ET 210iP Advanced are part of the ESAB Renegade product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date /Sjgnature
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Gothenburg edro Muniz

2022-12-14 Standard Equipment Director
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)
- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

ET 180iP from serial number OP204 YY XX XXXX

ET 210iP from serial number OP205 YY XX XXXX

ET 210iP Advanced from serial number OP241 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- ENIEC 60974-3:2019 Arc welding equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

- UKS.. 2021/745 Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for
o Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
The ET 180iP, ET 210iP and ET 210iP Advanced are part of the ESAB Renegade product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Fop by

Signatures
Gary Kisby U K
Sales & Marketing Director, Cn

ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-12-21
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1 GUVENLIK

1 GUVENLIK

1.1 Simgelerin anlami

Bu kilavuz boyunca kullanildig gibi: Dikkatli Olun! Uyanik olun!

® TEHLIKE!
Ani tehlike anlamina gelir. Onlenmedigi takdirde ani, ciddi yaralanmalara veya can
kaybina neden olur.

UYARI!
Potansiyel tehlike anlamina gelir; yaralamalara veya can kaybina neden olabilir.

DIKKAT!
Kigiik capli bedensel yaralanmalara sebep olabilecek tehlike anlamina gelir.

UYARI!

Kullanimdan énce kullanim kilavuzunu okuyun ve anlayin; tim
etiketlere, isveren guvenlik uygulamalarina ve Guvenlik Veri L J

Formlarina (SDS'ler) uyun.

> B P

1.2 Guvenlik onlemleri

ESAB cihazinin kullanicilari cihaz ile veya cihaza yakin galisan herkesin ilgili tim glvenlik énlemlerine
uymasini saglamak i¢in nihai sorumlulugu tasimalhdir. Gavenlik dnlemleri bu tip cihazlar igin gegerli
gereksinimleri karsilamalidir. igyeri igin gecerli standart yénetmeliklere ek olarak agagidaki tavsiyelere
uyulmalidir.

Tdm galismalar egitimli, cihazin galismasina asina personel tarafindan yapilmalidir. Cihazin hatali
calistirlmasi operatdriin yaralanmasina ve cihazin zarar gérmesine neden olabilecek tehlikeli
durumlara yol acgabilir.

1. Cihazi kullanan herkesin agsagdidakilere asina olmasi gerekir:
+ calismasina
» acil durdurma yerlerine
+ fonksiyonuna
+ ilgili gtivenlik dnlemlerine
+ cihazin kaynak yapma ve kesme veya ilgili diger islemleri
2. Operator asagidakileri saglamaldir:
« calismaya baslandiginda cihazin ¢alisma alani iginde hicbir yetkisiz kisinin bulunmamasi.
+ ark vurdugunda veya cihazla ¢alismaya baglandiginda hi¢ kimsenin korumasiz olmamasi
3. lIsyeri su 6zelliklerde olmaldir:
* amaca uygun
* hava akimindan etkilenmeyen

0463 859 001 -5- © ESAB AB 2023



1 GUVENLIK

4. Kigisel glvenlik ekipmani:
+ Daima, 6rnegdin koruyucu gozluk, alev gecirmez giysi, koruyucu eldiven gibi, dnerilen kisisel
glvenlik ekipmanlarini giyin.
» Sikisabilecek veya yaniklara neden olabilecek bol elbiseler, drnegin esarp, bilezik, ytzik, vb.,
takmayin.
5. Genel 6nlemler:
» DO&nus kablosunun saglam sekilde baglandigindan emin olun.
* Yuksek gerilim cihazlar ile ilgili galismalar sadece yetkili bir elektrik¢i tarafindan
gerceklestirilebilir
+ Uygun yangin séndirme ekipmani agikga isaretlenmis ve elinizin altinda olmalidir.
+ Cihazin yaglama ve bakim islemi cihaz galigirken yapiimamalidir

ESAB sogutucu varsa
Yalnizca ESAB onayl sogutma sivisi kullanin. Onayli olmayan sogutma sivisi, ekipmana zarar
verebilir ve Urtin givenligini tehlikeye atabilir. Bdyle bir hasar gerceklesirse ESAB'In tim garanti
taahhutleri gegersiz olur.

Siparis bilgileri icin kullanim kilavuzundaki "AKSESUARLAR" bélimUne bakin.

UYARI!
Ark kaynak ve kesme kendinize ve baskalarina zararli olabilir. Kaynak ve kesme sirasinda
onlemler alin.

:'i ELEKTRIK GARPMASI - Oldiirebilir
- e

+ Uniteyi kullanim kilavuzuna uygun sekilde takin ve topraklayin.
* Ciplak tenle, i1slak eldivenle veya islak giysilerle tizerinde elektrik bulunan pargalara
veya elektrotlara dokunmayin.

+ Kendinizi isten ve topraktan izole edin.
* Calisma konumunuzun givenli oldugundan emin olun

ELEKTRIKLI VE MANYETIK ALANLAR - Saglik icin tehlikeli olabilir

‘ « Kalp pili olan kaynakgilar, kaynak isinden énce doktorlarina danismalidir. EMF, bazi
:?m kalp pillerinde parazit yapabilir.
— * EMF'ye maruz kalmanin, saglik Gzerinde bilinmeyen diger etkileri olabilir.
» Kaynakgilar, EMF maruziyeti etkilerini en aza indirmek igin asagidaki proseddurleri
kullanmalidir:

o Elektrodu ve galisma kablolarini viicudunuzla ayni tarafta olacak sekilde birlikte
yonlendirin. Miimkiinse bunlari bantla sabitleyin. Ufleg ve is kablolari arasinda
durmayin. Ufleci veya is kablosunu asla viicudunuza dolamayin. Kaynaklama gii¢
kaynagini ve kablolari viicudunuzdan olabildigince uzakta tutun.

o s kablosunu, is pargasina kaynak yapilan alana miimkiin oldugunca yakin
sekilde baglayin.

DUMAN VE GAZLAR - saglik icin tehlikeli olabilir

* Basinizi dumandan uzak tutun.
* Gazlari ve dumanlari nefes aldiginiz yerden veya genel olarak bélgeden ¢ikarmak
icin havalandirmayi, arkta diga atimi veya ikisini birden kullanin.

ARK ISINLARI - g6zlerinize zarar verebilir ve cildi yakabilir

Q * Gozlerinizi ve bedeninizi koruyun. Dogru kaynak paravanini ve filtre mercegini
kullanin ve koruyucu giysiler giyin.

» Yakindakileri uygun paravanlar veya perdelerle koruyun.

GURULTU - Asin giiriiltii isitmeye zarar verebilir
ul Kulaklarinizi koruyun. Kulak tikaglari veya diger isitme korumalarini kullanin.

0463 859 001 -6 - © ESAB AB 2023



1 GUVENLIK

HAREKETLI PARGALAR - Yaralanmaya neden olabilir

« Tum kapilarin, panellerin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde yerinde
oldugundan emin olun. Gerektiginde, yalnizca yetkili kigilerin kapaklari bakim ve
sorun giderme iglemleri igin gikarmasini saglayin. Servis islemi bittiginde, motoru
calistirmadan 6nce panelleri veya kapaklari yeniden takin ve kapilari kapatin.
Uniteyi takmadan veya baglamadan énce motoru durdurun.

Ellerinizi, saginizi, bol giysileri ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun.

A
ko) Q)
&

YANGIN TEHLIKESI

=== .« Kvilcimlar (sigrayan alevler) yangina neden olabilir. Yakinda tutugabilen malzemeler
olmadigindan emin olun.

» Kapall konteynerlerde kullanmayin.

SICAK YUZEY - Pargalar yakabilir

« Parcalara ¢iplak elle dokunmayin.
* Ekipman Uzerinde galismadan dnce sogumasi igin bekleyin.

» Sicak pargalari tutmak igin yaniklari dnlemek amaciyla uygun aletler ve/veya
yalitimh kaynak eldivenleri kullanin.

p),
i

&

ARIZA - ariza durumunda uzmanindan yardim isteyiniz.
KENDINizZi VE DIGERLERINi KORUYUN!

DIKKAT!
Bu Urtn sadece ark kaynagi icin tasarlanmigtir.

UYARI!
Donmus borularin erimesi i¢in gu¢ kaynagi kullanmayin.

DIKKAT!

A sinifi ekipman, disuk voltajh elektrik besleme sistemi tarafindan
elektrik saglanan konut mahallerinde kullanilmak Gzere
tasarlanmamistir. Sebebiyet verilen ve ayni zamanda yayilan
bozukluklar nedeniyle, bu yerlerde A sinifi ekipmanin
elektromanyetik uyumluluk saglanmasinda olasi guglikler s6z
konusu olabilir.

UNUTMAYIN!
Elektronik cihazlari bir geri doniigsiim tesisinde imha edin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar Avrupa Direktifi'ne
2012/19/EC ve ulusal hukuka uygun olarak uygulanmasina riayet
edilerek, kullanim émriniin sonuna gelen elektrikli ve/veya
elektronik cihazlarin geri ddnisum tesisinde bertaraf edilmesi
gerekmektedir.

Ekipmanin sorumlu kisisi olarak, onaylanmis toplama istasyonlari _
hakkinda bilgi elde etmek sizin sorumlulugunuzdadir.

Detayl bilgi icin en yakin ESAB bayisine bagvurun.

ESAB, cesitli kaynak aksesuarlari ve kigisel koruyucu ekipmanlari satiga sunmaktadir. Siparis
bilgileri icin yerel ESAB bayinizle iletisime ge¢in veya web sitemizi ziyaret edin.

0463 859 001 -7 - © ESAB AB 2023



2 GIRIS
Renegade ET 210iP Advanced; MMA (Manuel Metal Ark), TIG (Tungsten Asal Gaz) ve HF TIG

(YUksek Frekansli Tungsten Asal Gaz) kaynak islemi igin tasarlanmig invertdr tabanli bir glic
kaynagidir.

Uriin igin ESAB aksesuarlarini bu kilavuzun "AKSESUARLAR" béliimiinde bulabilirsiniz.

2.1 Donanim

Renegade ET 210iP Advanced sunlari igerir:

*  Glg sistemi

+ s kelepgesi kablo seti
e Gaz hortumu

e Omuz askisi

e Glvenlik kilavuzu

e Hizh kurulum kilavuzu

0463 859 001 -8- © ESAB AB 2023



3 TEKNIK VERILER

3 TEKNIK VERILER

Renegade ET 210iP Advanced

Cikis voltaji 230V £%15, 115V %15,
1~ 50/60 Hz 1~ 50/60 Hz

Ana akim

I maks. 26 A 29A

Eneriji tasarrufu modunda yiiksiiz gti¢ talebi 27 W 27T W

Ayar araligi

MMA 5-180 A 5-110 A

TIG 5-210 A 5-140 A

MMA durumunda izin verilen yiik

%25 gorev dongusu 180A/27,2V 1M0A/244V

%60 gorev dongusu 135A/254V 7T1A/228V

%100 gorev dongusu 105A/242V 55A 7222V

TIG durumunda izin verilen yiik

%25 gorev dongusu 210A/18,4V 140A /156 V

%60 gorev dongusu 135A/154V 90A /13,6 V

%100 gorev dongusu 105A/14,2V 70A/12,8V

Maksimum akimda gérunir gug I, 6,1 kVA 3,33 kVA

Maksimum akimda aktif gii¢ I, 6 kW 3,3 kW

Maksimum akimda gii¢ faktorii

MMA 0,99

TIG 0,99

Maksimum akimda verim

MMA %83 %81

Acik devre voltaji Uy maks.

VRD 35 V devre disi 78V

VRD 35 V etkin <30V

Calisma sicakhigi

-10ila +40°C (+14 ila 104°F)

Nakliye sicakhgi

-20 ila +55°C (-4 ila +161°F)

Bekleme durumunda sabit ses basinci

<70 db

Olgilleruxgxy

460 x 200 x 320 mm (18,1x7,9x12,6 in¢)

Agirhik 11 kg (24,3 Ib)
izolasyon sinifi F
Koruma sinifi IP 23
Uygulama sinifi

0463 859 001

-9- © ESAB AB 2023



3 TEKNIK VERILER

Gorev dongusi

Gdrev dongusu, kaynak yapabilecegdiniz veya asiri yiklenmeden belirli bir yiiklemede kesebileceginiz
bir on dakikalik bir stirenin ylzdesi olan sire anlamina gelir. Gérev déngusu, 40 °C/104 °F veya daha
diguk sicakliklar icin gecerlidir.

Koruma sinifi
IP kodu koruma sinifini, yani kati nesneler veya suyun niifuzuna kargi koruma derecesini belirtir.

IP23 ile isaretlenmis cihaz i¢ ve dis mekan kullanimi igin tasarlanmistir.

Uygulama sinifi

semboli gli¢ kaynadinin yiksek elektrik tehlikesi olan yerlerde kullaniimak Uizere tasarlanmis
oldugunu gosterir.

0463 859 001 -10 - © ESAB AB 2023



3 TEKNIK VERILER

3.1 CEVRE DOSTU tasarim bilgileri

Bu ekipman, 2009/125/AT Direktifi ve 2019/1784/AB Diizenlemesine uygun sekilde tasarlanmistir.

Verimlilik ve bosta gui¢ tiketimi:

Ad Bosta gii¢ Maksimum giig tiiketimi durumunda
verimlilik
Renegade ET 210iP Advanced 27w %83

Bosta verimlilik ve gug tiketim degeri, EN 60974-1:2012 Urun standardinda tanimlanan yontem ve
kosullara goére dlgulmustar.

Ureticinin ad, Griin ad1, seri numarasi ve Uretim tarihi Griinin nominal degerler plakasinda

bulunmaktadir.

f— XXXXXXXXXXXXXXX

A
ESAB *
F___4

ESAB AB

Lindholmsallen 9,
Box 8004, SE-41755 2
- SWEDEN

Made in China

Ser. No.:
LLRRRYYWWisitt 3

[LLT RRR [ Yvww[ et |
3A 3 3C 3D

1. Urlin adi

2. Ureticinin adi ve adresi

3. Seri numarasi

3A. Uretim yerinin kodu
3B. Revizyon seviyesi (yilin son basamagi ve hafta numarasi)
3C. Uretildigi yil ve hafta (yil ve hafta numarasinin son iki basamag)
3D. Ardisik numaralandirma sistemi (her hafta 0001 ile baslar)

0463 859 001

-1 -
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4 KURULUM

4 KURULUM

Montaj islemi mutlaka bir profesyonel tarafindan yapilmalidir.

DIKKAT!
Bu Urtn endustriyel kullanim igin tasarlanmistir. Ev ortaminda bu Urlin radyo parazitine neden
olabilir. Gerekli dnlemleri almak kullanicinin sorumlulugundadir.

4.1 Konum

Gig kaynagini, sogutma havasi girisleri ve cikislari engellenmeyecek sekilde yerlestirin.

A. Minimum 200 mm (8 ing)
B. Minimum 200 mm (8 ing)

UYARI!
Ekipmani sabitleyin (6zellikle zemin diz

degilse veya egimliyse). >10°

0463 859 001 -12 - © ESAB AB 2023



4 KURULUM

4.2 Kaldirma talimatlari

Bu Uniteler, tagsima amaciyla bir tutamacla donatiimigtir.

A UYARI!

Elektrik carpmasi 6lime neden olabilir. Akim altindaki parcalara dokunmayin. Kaynaklama gug
kaynagini hareket ettirmeden 6nce, giris gicl iletkenlerini enerjisi kesilmis besleme hattindan
ayirin.

A UYARI!

Cihazin diigsmesi ciddi yaralanmalara ve cihaz hasarina neden olabilir.

Muhafazanin Ustlindeki tutamaci kullanarak Gniteyi kaldirin.

Max. 30°

4.3  Sebeke besleme

UNUTMAYIN!
Sebeke besleme gereksinimleri

Bu donanim, kullanici beslemesi ile sebeke sistemi arasinda olan girisim noktasindaki kisa
devre guclnin Sg.min degerinden buliyik veya esit olmasi kosuluyla IEC 61000-3-12 ile

uyumludur. Gerekirse dagitim sebeke operatérine danisarak ekipmanin Sgcmin degerine esit
ya da bu degerden daha blyuk bir kisa devre glicl ile sadece bir kaynaga bagl oldugundan
emin olmak ekipmani monte edenin veya kullanicisinin sorumlulugundadir.

1. Besleme baglantisi verilerini igeren deger
plakasil.

0463 859 001 -13 - © ESAB AB 2023



4 KURULUM

Renegade ET 210iP Advanced igin dnerilen sigorta boyutlari ve minimum kablo alani

tip D MCB

Besleme voltaji 230 VAC 115V AC
Sebeke kablo kesiti 2,5 mm2 2,5 mm2
Azami akim degeri |y aks. 26 A 29A
MMA/Yapistirma (SMAW)

l1esf MMA/Yapistirma (SMAW) 15,5A 14,5A
Sigorta dalgalanmaya dayanikli |20 A 20A

Onerilen maksimum uzatma
kablosu uzunlugu

100 m (328 ft)

100 m (328 ft)

Onerilen minimum uzatma
kablosu boyutu

2,5 mm2

2,5 mm2

Gug jeneratorlerinden besleme

Gulg kaynagina farkli tip jeneratdrlerden besleme yapilabilir. Bununla birlikte, bazi jeneratérler
kaynaklama glg¢ kaynadinin dogru sekilde ¢alismasi igin yeterli gii¢ saglayamaz. Otomatik Voltaj
Duzenlemesi (AVR) olan veya es deder ya da daha iyi tipte dizenlemeye sahip, 7 kW nominal gicu
bulunan jeneratdrlerin kullanilmasi 6énerilir.

UYARI!

115 VAC giris beslemesi altinda kullaniliyorsa besleme prizi dederi 20 A'dan yiuksek olmaldir.

0463 859 001
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5 CALISMA

5  GALISMA

Cihazin kullanimi igin genel giivenlik diizenlemelerini bu kilavuzun "GUVENLIK" béliimiinde
bulabilirsiniz. Cihazi kullanmaya baslamadan 6nce bunu dikkatlice okuyun!

UNUTMAYIN!
Ekipmani tasirken, bu amagla tasarlanmis kolu kullanin. Kablolari asla gekmeyin.

UYARI!
Elektrik carpmasi! Calisma sirasinda is pargasina veya kaynak kafasina dokunmayin!

5.1 Baglantilar ve kontroller

A GAPE

1. Ekran 7. Articikis (+)
2. Menude gezinme veya deger ayarlamalari icin 8. Menu dugmesi
ana digme
3. Geri dugmesi 9. Glg anahtari
4. Eksicikis (-) 10. Uzaktan kumanda/Ufle¢ kontrol baglantisi
5. Gazcikigl 11. Sogutucu baglantisi
6. Ufleg baglantisi 12. Koruyucu gaz girigi

0463 859 001 -15 - © ESAB AB 2023



5 CALISMA

5.2 Kaynaklama ve donlis kablolarinin baglanmasi

Gig kaynagi sisteminde, kaynaklama ve donis kablolarini baglamak igin bir pozitif kaynaklama
terminali (+) ve bir negatif kaynaklama terminali (-) olmak tzere iki ¢ikis vardir. Kaynaklama
kablosunun baglantili oldugu ¢ikig, kaynaklama metoduna veya kullanilan elektrodun tipine baglidir.

Do6nus kablosunu glg kaynaginin diger ¢ikisina birlestirin. Donlis kablosunun kontak kelepgesini is
pargasina sabitleyin ve is pargasi ile glic kaynagindaki dénis kablosu ¢ikigl arasinda iyi bir temas
olmasini saglayin.

« TIG kaynagi sirasinda, kaynak Ufleci igin negatif kaynaklama terminali (-) kullanilir ve geri dénus
kablosu i¢in pozitif kaynaklama terminali (+) kullanilir.

* MMA kaynagi sirasinda kaynaklama kablosu, kullanilan elektrodun tipine bagdh olarak pozitif
kaynaklama terminaline (+) veya negatif kaynaklama terminaline (-) baglanabilir. Baglanti kutuplar
elektrot paketinde belirtilmistir.

5.3 EC 1001 sogutucuya baglama

6 Nm/53.1in. |b

UNUTMAYIN!
Arabirim kablosunun gli¢ kaynagi ile sogutma Unitesi arasinda ezilmemesine dikkat edin!

UNUTMAYIN!
Sogutma unitesinin gu¢ beslemesi, baglanti kablosu araciligiyla kaynaklama gl¢ kaynagindan
saglanir (daha fazla bilgi i¢cin sogutma Unitesi kullanim kilavuzuna bakin).

54 Fan kontrolu

ET 210iP Advanced, ihtiya¢ duyuldugunda kullanilacak bir fan ile donatilmistir. Sojutma fani
kullanilmadiginda fan otomatik olarak kapanir.

Bunun iki avantaji vardir:

0463 859 001 -16 - © ESAB AB 2023



5 CALISMA

1. Gl tiketimini en aza indirir,
2. Gulg kaynaginin emdigi toz gibi kirletici maddelerin miktarini en aza indirir.

UNUTMAYIN!
Sogutma gerektiginde fan ¢alisir, aksi takdirde otomatik olarak kapanir.

5.5 Termal koruma

Gug kaynaginda asir isinmaya karsi termal koruma 6zelligi vardir. Asiri Isinma
durumunda kaynak islemi durdurulur ve ekranda Error 206 (Hata 206) hata mesaji
goruntilenir. Sicaklik yeterince distiginde koruma otomatik olarak sifirlanir.

5.6 Kontrol paneli

Ekipmanin tasinmasiyla ilgili genel giivenlik diizenlemelerini bu kilavuzun "GUVENLIK" bélimiindeki
"Guvenlik dnlemleri" bashgi altinda bulabilirsiniz.

Calistirmayla ilgili genel bilgileri, bu kilavuzun "CALISTIRMA" béliminde bulabilirsiniz.

Bu ekipmani kurmadan, ¢alistirmadan veya servisten énce isvereninizin gliivenlik uygulamalarina uyun

UNUTMAYIN!
Acilis tamamlandiktan sonra, kontrol panelinde ana menu gérintulenir.

5.6.1 Gezinme

1. Sol digme (Geri digmesi)

a) Onceki ekrana dénmek igin Geri
digmesine basin

b) isleri silmek igin 3 saniye basil tutun (Jobs
(Isler) ekraninda)
2. Menude gezinme: Degerleri segmek veya
degistirmek igin gevirerek basin
3. Sag digme (Menu digmesi)
Men( ekranina dogrudan dénmek igin Menu
digmesine basin
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5.7 Bilgi ekrani

Bilgi menusunde kullanici, agsinma ve yedek parcalar, aksesuarlar, dnerilen dolgu metalleri, genel
bakim ve kullanici kilavuzu QR kodu hakkinda bilgiler bulabilir.

Pl

Information

T INFORMATION

EE] o Wears and Spares ’

Accessories

Recommended filler metals

&-é

5.8  Ayarlar ekrani

General maintenance

1. Bilgi

Menu ekranina girmek igin Menlu diigmesine basin. Ana digmeyi Ayarlar simgesine ¢evirin ve ayarlar
menlsl ekranina girmek icin ana dugmeye basin.

g’

J

Settings

(1o ] @

1. Ayarlar ekrani
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1. Dil ayarlar
/ SETTINGS 2. Parlaklik ayarlari
Language 3. Temel/Geligmis (yalnizca TIG)
Display brightness Bu 6ge, Ana ekranda TIG kaynak siralayicinin

temel gérinimana veya gelismis gorinimuni
secmek igin kullanilabilir. Ana digmeyi cevirip
TIG Ana Sayfa gorinimu vurgulandiginda
basarak sec¢im ekranina girin. Basic (Temel) ve
Advanced (Gelismis) secenekleri arasinda gegis
yapin ve ana digmeye basarak segimi
onaylayin. Ekran menu ekranina geri doner.

4. Uzaktan kumanda min. ayarlari (Amper ayarinin
ylzdesi)

Remote min.level

/ SETTINGS

Factory reset Bu, ayak pedalinin minimum akimini ayarlamak
igin kullanihr. %1'lik adimlarla %0-99 araliginda
ayarl akimin % degeri olarak ayarlanir.

Ornegin akim 100 A olarak, uzaktan minimum
akim islevi 20 olarak ayarlanirsa uzaktan
minimum akim 20 A olur. Akim 80 A olarak
ayarlanir, uzaktan minimum akim islevi 50 olarak
ayarlanirsa uzaktan minimum akim 40 A olur.

Remote min. level (Uzaktan kumanda min.
seviyesi) vurgulandiginda ana diigmeye basarak
ayar ekranina girin ve ana digmeyi gosterilen
ayar yuzdesi degerine gevirin. Ana digmeye
basarak ayarlari onaylayin, ekran meni
ekranina geri doner.

5. is kaydirmayi tetikle'yi AC/KAPAT (Yalnizca TIG)

is kaydirmay tetikle ayari, makine agikken
ancak ark ateslenmediginde kayitli isleri geri
¢agirmak igin kullanihir. Bu iglev, kaynak tfleci
tetigine basarak farkli kaynak verisi bellekleri
arasinda gegcis yapmayl mumkun kilar. Kullanici
ilk ¢ is konumundan birini segebilir ve geri
¢agirmak igin tetikleyiciye is konumuna esit
sayida basilmasi gerekir (6rnegin 2 numarali igi
geri cagirmak icin tetikleyiciye hizlica iki kez
basilir).

Kullanici, bu 6ge vurgulandiginda ana diigmeye
basarak is kaydirmay: tetikle islevini agip
kapatabilir.

6. Sogutucuyu AC/KAPAT (Yalnizca TIG)

Sifirlama ayari

8. Hakkinda (yazilim sirima)

~

5.9 Uzaktan kumanda ekrani

Settings

Toods:
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Uzaktan kumandayi giic kaynagdinin arka tarafina baglayin ve Menu ekraninda uzaktan kumandayi
etkinlestirin. Uzaktan kumanda etkinlestirildiginde kontrol paneli etkilesim icin kilitlenir ancak
kaynaklama verileri gdsterilir.

Bir uzak cihaz baglandigi takdirde gui¢ kaynaginin maksimum ¢ikis akimi, uzaktan kumanda cihazi
ayarindan bagimsiz olarak ilgili 6n panel kontroll tarafindan belirlenir. Bkz. B6lim 5.14 "Ayak pedali
islevleri agiklamasi", sayfa 31.

Gug kaynagina bagl bir uzak cihaz yoksa ekranda "No remote detected" (Uzak cihaz algilanmadi)
yazisi goruntulenir. Bir uzak cihaz (Information (Bilgi) menUsu altindaki Accessories (Aksesuarlar)
ekranindaki segeneklere bakin) baglandiginda, ana digmeyi gevirerek cihazi agin veya kapatin. Ana
digmeye basarak se¢imi onaylayin, ekran menu ekranina geri doner.

No remote detected Remote ON

510 isler ekrani

Settings

1. lsler ekrani

Renegade ET 210iP Advanced gui¢ kaynagi, kullanicinin her kaynak iglemi igin 10 is kaydetmesine
olanak saglar. Kritik kaynak verileri, daha kolay segcim icin Jobs (isler) meniisiinde énizlenebilir.

1.JOBS

L* 4
® 6 e
874 [1124 [ 1304

Press and hold for 28 to save

Gegerli kaynak verilerini kaydetmek igin mevcut is konumunu veya degistirilecek is konumunu bulmak
tizere Jobs (isler) ekranina girin, ana diigmeye basin ve 2 saniye basili tutun.

Bir isi geri gagirmak icin ilgili kaynak islemi meni ekraninin altindaki Jobs (isler) ekranina girin, ana
digmeyi déndlrerek igler listesinde gezinin ve ana digmeye basarak segimi onaylayin.

Bir isi kaldirmak i¢in ana digmeyi dondirerek is konumuna gidin, ekranda "Clear this Job position” (Bu
Is konumunu sil) yazisi goruntilenene kadar Geri digmesini basili tutun ve ana digmeye basarak
onaylayin.

Clear this Job position?

Yes m
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5.11 Kaynak ekrani

e___ i 272V ||| ﬂ

1. Kaynak sirasinda anlik akim degeri veya kaynak sonrasi son kaynagin ortalama akimi.
2. Kaynak sirasinda anlik voltaj degeri veya kaynak sonrasi son kaynagdin ortalama voltajl.
3. Kaynak isleminden sonra son kaynagin ark acik suresi goruntulenir.

Kaynak isleminden sonra son kaynak parametreleri 10 saniye boyunca gorintulenir. 10 saniye sona
erdiginde ve kullanici araytzuiyle herhangi bir etkilesim olmadiginda, ekran kaynak isleminden énce
onceki gériinime doéner.

5.12 MMA kaynagi

mmm MMA kaynagi ortalU elektrotlar ile kaynak olarak da ifade edilebilir. Ark elektrodun yani

/ sira is pargasinin lokal bir pargcasini da eritir. Erime alani, koruyucu bir ctruf olusturur ve
kaynak havuzunu atmosferik kirlenmeden korumak i¢in koruyucu bir gaz meydana
getirir.

MMA kaynagi icin gui¢ sistemi sunlarla birlikte verilir:

« Elektrot tutucusu olan kaynak kablosu
+ Kiskagli dénus kablosu

5.12.1 MMA/Yapistirma Ana ekrani

VRD

180A |-

26.1V

1. VRD: VRD islevi, kaynak yapilmadiginda, acik devre voltajinin 35 V dederini asmamasini saglar.
VRD aclk oldugunda, ana ekranin durum ¢cubugunda "VRD" gérintulenir. Fabrika varsayilani VRD
OFF'dur (VRD kapali) (Avustralya harig). Bu islevi etkinlestirmek icin yetkili bir ESAB servis
teknisyenine basvurun.

2. Onceden ayarlanmig kaynak akimi: Onceden ayarlanmis kaynak akimini artirmak igin ana diigmeyi
saat yonunde, dnceden ayarlanmis kaynak akimini azaltmak i¢in ana digmeyi saat yonindn tersine
gevirin.

3. Ana ekranin alt gubugunda kaynak isleminin durumu, ark kuvveti seviyesi, sicak baglatma seviyesi,
is secimi ve uzaktan baglanti gértntilenir. Herhangi bir degisiklik veya ayarlama yapmak igin menu
digmesine basarak meni ekranina girin ve ana digmeyi gevirerek gezinin. Her iglevin ayrintili
tanitimi igin bkz: Bolim 5.12.2 "MMA/Yapistirma Menu ekrani”, sayfa 22.
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5.12.2 MMA/Yapistirma Menu ekrani

1.

islem segimi simgesi: islem segimi ekranina girmek icin ana diigmeye basin ve ana diigmeye tekrar
basarak Yapistirma (MMA) islevini segin.

Elektrot tipi: Ana digmeyi gevirerek rutil/temel elektrot ve selllozik elektrot arasinda segim yapin ve
ana digmeye basarak se¢imi onaylayin.

Rutile/Basic

Rutile/Basic

Sicak baslatma: Sicak baslatma islevi, kaynada baslarken akimi gegici olarak artirarak baslangig
noktasinda yetersiz erime riskini azaltir. Sicak baglatma ekraninda sicak baslatma seviyesini 1 ile
10 arasinda bir dlgekte ayarlamak icin ana digmeyi ¢evirin. Ana digmeye basarak ayarlamayi
onaylayin, ayarlanan sicak ¢alistirma seviyesi meni ekraninda gérintilenir.

r\.

Ark kuvveti: Ark kuvveti islevi, kaynak islemi sirasinda ark uzunlugundaki degisikliklere yanit olarak
akimin nasil degisecegini belirler. Az miktarda sigrama ile sakin bir ark elde etmek i¢in distk
degerde bir ark kuvveti kullanin, sicak ve kuvvetli bir ark elde etmek icin ylksek bir deger kullanin.
Ark kuvveti ekraninda ark kuvveti seviyesini 1 ile 10 arasinda bir dlgekte ayarlamak igin ana
digmeyi gevirin. Ana digmeye basarak ayarlamayi onaylayin, ayarlanan ark kuvveti seviyesi menu
ekraninda goérintdlenir.

Arc force
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5.13 TIG kaynagi

TIG kaynagi, tikenmeyen bir tungsten elektrottan ¢ikan bir ark kullanarak is
parcasinin metalini eritir. Kaynak havuzu ve elektrot, genellikle asal gaz iceren

)amm  koruyucu bir gaz tarafindan korunur.
’ TIG kaynagdi igin kaynaklama gu¢ sistemi sunlarla birlikte verilir:

+ Bir TIG ufleci

» gaz besleme girisine baglanmis (hortum kelepgesi kullanilarak) bir gaz hortumu
« Birargon gaz tipu

» Bir argon gaz reguilatori

« Bir tungsten elektrot

+ Bir donus kablosu (kiskagli)

Bu glgc kaynagi Lift Arc TIG baslatma ve TIG HG baglatma islemleri gerceklestirir.

I Lift Arc TIG baslatma

1 LiftArc™ iglevi, tungsten elektrot is pargasiyla temas ettiginde, tetik digmesine

'- basildiginda ve tungsten elektrot, is par¢casindan kaldirildiginda baslatilir. Tungsten
kirlenmesi riskini en aza indirmek i¢in baglatma akimi ¢ok dusuiktir ve ayarl akima
dogru cikar (yukari egim isleviyle kontrol edilir).

Tungsten elektrot, is pargasina dogru yerlestirilir ve ifleg tetigine basilir. is
parcasindan yukari kaldirildiginda ark sinirli bir akim seviyesinde vurur.

I TIG HF baslatma
HF baslatma islevi, bir yliksek frekansli voltaj pilot arki kullanarak arki baslatir. Bu,
'- baslangigtaki tungsten kirlenmesi riskini azaltacaktir. Yiksek frekansli voltaj,
cevredeki diger elektrikli ekipmanlari bozabilir.

Tungsten elektrot is parcasinin yakinina getirildikten ve TIG Uflecindeki tetige
basildiktan sonra HF (Yiksek Frekans) baslatma islevi, elektrottan is pargasina bir
kivilcim yoluyla ark vurur.

5.13.1 TIG Ana ekrani

- O

1.5s 3.0s

o210 A £/ 1N\ (e

1.0s S0A S0A 7.0s

fllyr N @ =24 ©
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1. Su sogutucu baglantisi: Su sogutucu baglandiginda ve etkinlestirildiginde su sogutma simgesi
durum gubugunda gdruntilenir.

2. Onceden ayarlanmis kaynak akimi: Onceden ayarlanmis kaynak akimini artirmak igin ana diigmeyi
saat yonlnde, dnceden ayarlanmis kaynak akimini azaltmak i¢in ana digmeyi saat yonunadn tersine
gevirin.

3. TIG kaynak siralayici, siralayici gérinimu etkinlestirildiginde DC TIG isleminin ayarlanan degerini
veya darbe ve siralayici/darbe goriinimu etkinlestirildiginde DC TIG darbeli kaynak islemini
goruntuler.

DC TIG Darbeli kaynagi temel olarak ince metallerde kullanilir ancak uygulamaya bagl olarak daha
kalin malzemelerde de kullanilabilir. Darbeli galisma, kullanicinin galisma parg¢asina uygulanan isi
miktarini kontrol etmesini saglar. Darbe ayari, kullanicinin kaynagin giicinden ve butinliginden
06din vermeden kaynak islemi Gizerinde daha fazla kontrol sahibi olmasini saglar ve diizgiin ve
temiz bir kaynak elde edilmesine yardimci olur. Darbeyi etkinlestirmek veya her bir igslemin degerini
ayarlamak igin XXX'teki tanitima bakin.

Temel gorindm, siralayici goriinimu veya siralayici/darbe gériinima arasinda gegis yapmak igin
menu diigmesine basin ve Ayarlar menusiine girin.

4. TIG ana ekraninin alt gubugunda kaynak islemi secimi, tetikleme modu, darbe, is secimi ve uzaktan
baglanti durumu gérintilenir. Herhangi bir degisiklik veya ayarlama yapmak i¢cin meni digmesine
basin ve ana digmeyi islevler arasinda gezinin. XXX'teki ayrintili tanitima bakin.

Siralayici/Darbe TIG ana sayfa goriiniimii

e
210 A == [ ©

(1
(2

1. Tepe zaman gérinimi 3. Arka plan akimi gériinim
2. Siklik gérinimu

Siralayici TIG ana sayfa goriiniimii

e 1.5s 3.0s

01210 A /1 I\£-
1 .O%SOA 50\A 7.0s

= 1 Il @

6 00

1. Gaz 6n akis gorinima 4. Asagi egim goérinimi
2. Baslatma akimi gérinimu 5. Nihai akim gérinimu
3. Yukari egim goérinimu 6. Gaz son akis gorinimd
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5.13.2 TIG Menu ekrani

Lift TIG veya TIG HF segildiginde TIG menu ekranina girmek igin meni digmesine basin.

1. iglem segimi
islem segim ekranina girmek icin ana diigmeye basin ve bu simge vurgulandiginda Lift TIG veya TIG
HF arasinda secim yapin.

2. Siralayici ayarlari

Siralayici simgesi vurgulandiginda ana digmeye basarak siralayici ayarlari ekranina girin ve ana
digmeyi dondurerek siralayicida gezinin. Herhangi bir islemde ayarlama yapmak i¢cin ayarlama
yapilacak islem sari renkte géruntilendiginde ana digmeye basin ve degeri gdsterildigi gibi ayarlamak
Uzere ana digmeyi dondurtn. Degeri onaylamak ve ayar modundan ¢ikmak icin ana digmeye tekrar
basin.

',[ Gaz 6n akisgi
«f - Gaz 6n akisi islevi, ark baslatiimadan 6nce koruyucu gazin akacag sireyi kontrol
eder. Ayar araligi 0,0 - 25,0 saniyedir. Varsayilan fabrika ayari 1,0 saniyedir.
',[ Gaz son akisi
«f - Gaz son akigl islevi, arki sonlandirdiktan sonra koruyucu gazin akacagi sireyi
kontrol eder. Ayar araligi 0,0 - 25,0 saniyedir. Varsayilan fabrika ayari 7,0
saniyedir.
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Yukari egim

Yukari egim iglevi, tungsten elektrota gelebilecek olasi bir hasari engellemek igin
kaynagi baglatma surecindeki akim artisi suresini kontrol etmek igin kullanilir.
Ayar arahgi 0,0 - 25,0 saniyedir. Varsayilan fabrika ayari 1,5 saniyedir.

Egim asagi
Asagdi egim islevi, kraterler ve/veya catlaklar olusmasini engellemek icin kaynagi

sonlandirma siirecindeki akim dususu siresini kontrol etmek igin kullanilir. Ayar
arahdi 0,0 - 25,0 saniyedir. Varsayilan fabrika ayari 3,0 saniyedir.

3. Darbe ayarlan
Darbeli bir akim ayarlamak i¢in dort parametre gerekir: darbe akimi, arka plan akimi, darbe dengesi ve
darbe frekansi.

Pulse akim

Darbeli akim kullanirken iki akim degerinden daha ylksek olanidir. Ayar araligi 10
-210 A'dir.

Darbe arka plan akimi

Darbeli akim kullanirken iki akim degerinden daha duguk olanidir. Ayar araligi 10
ile 210 A arasindadir. Varsayilan fabrika ayari 80 A'dir.

Darbe dengesi

Darbe dengesi, bir darbe déngusiinde darbe akimi ile arka plan akimi arasindaki
orandir. Arkin enerjisini ve kaynak havuzunun boyutunu kontrol etmek i¢in darbe
dengesi, bir darbe dénglstnde darbe akiminin ylzdesi ile ayarlanabilir. Ayar
araligr %10-90'dir ve ana digmenin her doniginin artis degderi %5'tir. Varsayilan
fabrika ayar1 %50'dir.

Ornegin darbe dengesi %50 olarak ayarlanirsa darbe dénglsiindeki darbe akimi
ve arka plan akiminin suresi esit olarak dagitihir. Darba dengesi %90 olarak
ayarlanirsa darbe akiminin siresi, akim déngisinin %90', arka plan akimininki
ise yalnizca %10'u olacaktir.

Darbe frekansi

Bir zaman aralidi icindeki darbe déngdlerinin miktari. Frekans ne kadar yuksekse
zaman arali§i basina darbe déngusu de o kadar fazladir. Darbe frekansi disuge
ayarlandiginda kaynak havuzunun her darbe arasinda kismen katilagsmaya
zamani olacaktir. Frekans yiuksege ayarlandijinda daha odaklanmig bir ark elde
edilebilir.

Ayar arahgi 0,01-999 Hz'dir. Ana digmenin her donustnde artis degeri asagida
listelendigi gibi degisir. Varsayilan fabrika ayari 100 Hz'dir.

0,01-0,99: 0,01
1,0-9,9: 0,1
10-100: 1
100-300: 10
300-999: 100
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/ PULSE / PULSE

Activate Pulse Peak time

Frequency Background current

1. Darbe agmal/kapatma (agma ve kapatma arasinda gegis yapmak igin ana
digmeye basin.)
2. Siklik ayarlari (ana dugmeye basin ve ayarlamak i¢in déndurtn)

Frequency

Tepe akimi (salt okunur)
4. Tepe zaman ayari (ana dugmeye basin ve ayarlamak i¢in déndurtn)

w

Peak time
e

5. Arka plan akimi ayari (ana digmeye basin ve ayarlamak i¢in déndirun)

Background current

6. Ortalama akim (salt okunur)

4. Tetik modu

Trigger mode

] e [0+
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2 zamanlh

2 zamanli modda TIG Ufleci tetik digmesine (1) basarak koruyucu gaz akisini ve
arki baglatin. Akim, ayarli akim degerine dogru ¢ikar. Akimin agagi egimini
baslatmak ve arki sonlandirmak igin tetik digmesini (2) birakin. Koruyucu gaz,
kaynagi ve tungsten elektrodu korumak i¢in akisa devam edecektir.

A ; 5 . D

i»

A = Gaz 6n akisi
B = Yukari egim
C = Asagi egim

D = Gaz son akisi
4 zamanh

4 zamanl modda TIG ufleci tetik dugmesine (1) basarak koruyucu gaz akigini ve
arki pilot bir seviyede baslatin. Akimin ayarli akim degerine dogru yukari egim
yapmasi icin tetik digmesini (2) serbest birakin. Kaynaklamayi durdurmak igin
tetik digmesine tekrar basin (3). Akim tekrar pilot seviyeye dogru asagi egim
yapacaktir. Arki sonlandirmak igin tetik digmesini (4) serbest birakin. Koruyucu
gaz, kaynagi ve tungsten elektrodu korumak igin akisa devam edecektir.

A | . 1 D

SRR

if

A = Gaz 6n akisi
B = Yukari egim
C = Asagi egim

D = Gaz son akisi
4T,

II 4T2, 472 etkinlestirildikten sonra siralayici icinde ayarlanmasi gereken ikincil akim

4T2 degderini degistirir. 4T2 akim 6zelligi, kullanicinin késelerde veya kenarlarda
kaynak igslemi yaparken kaynagi durdurmadan daha dusuk akima gecis yapmasini
saglar.

4T2 galismasi yalnizca 4T2 etkinlestirildiginde tetik modunda kullanilabilir.

4T2 modu etkinlestirildiginde, kaynak islemi sirasinda tetige hizlica dokunularak
devreye alinabilir. Tetige bir kez hizli dokunuldugunda (basip birakma) kaynak
akimi ¢ikisi "Ana Akim"dan "ikincil Akim"a geger; bir kez daha hizli
dokunuldugunda akim "ikincil Akim"dan "Ana Akim"a geger.

Asagidaki resme bakin.
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5 CALISMA

A : E 5 . D
1 2 3 4 5 6

A = Gaz 6n akisl

B = Yukari egim

C = Asagi egim

D = Gaz son akisi
E = ikincil akim

Asagidaki sekilde, Darbe ekraninda gezinme veya 4T2 Darbe ayari
gOsterilmektedir.
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5 CALISMA

Trigger mode Gas pre-flow

Slope up

A1 s

Secondary peak current Slope down Final current

Y Y 4l £ £
£\ el 2 IR

Gas post-flow

« 210A -PETND

210A

18.4V —pn m
B i @ &g
1. Kaynak modu secimi (Lift TIG/HF TIG) 7. Ikincil akim ayari (Akim B)
2. 4T2 modu segimi 8. Asagi egim ayari
3. Akis dncesi gaz ayari 9. Nihai akim ayari
4. Baslatma akimi ayari 10. Akis sonrasi gaz ayari
5. Yukari egim ayari 11. Akim ayari ve incelemesi
6. Ana akim ayari (Akim A) 12. Kaynak ekrani
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5 CALISMA

Puntalama Modu

1 Puntalama, Ust ve alt plakalari bir araya getirerek aralarinda bir kaynak dolgusu
» - olusturacak sekilde iki ince plakayi istenen bir konumda kaynatmak igin kullanilir.
ooeo Puntalama modu etkin oldugunda, puntalama siresi siralayici menusunden
ayarlanabilir

Asagidaki sekilde, puntalama islemi gosterilmektedir.

?

Trigger mode

Gas pre-flow

Gas post-flow

Main current

. :.f‘.._/_ £

Spot time

LS\t
[ 0s: |

1. Kaynak modu secimi (Lift TIG/HF TIG) 4. Kaynak akimi ayari
2. Puntalama modu segimi 5. Puntalama slresi ayari
3. Akis 6ncesi gaz ayari 6. Akis sonrasi gaz ayari

5.14 Ayak pedali iglevleri agiklamasi

TIG ufleci tetigini kullanarak 2 zamanlh ayak pedal

2 zamanli modda ayak pedali etkinken TIG Ufleci tetik dUgmesine (1) basarak koruyucu gaz akisini
ve arki baslatin. Akim, ayarli uzaktan minimum akima dogru ¢ikar. Akimi uzaktan minimum akim ile
ayarli akim degeri arasinda ayarlamak igin ayak pedalini kullanin. Akimin asagi egimini baglatmak

ve arki sonlandirmak i¢in TIG ufleci tetik dugmesini (2) birakin. Koruyucu gaz, kaynagi ve tungsten

elektrodu korumak igin akisa devam edecektir.

| ;}G

: A ! : . D
1 2
A = Gaz 6n akisl E = Ayarli akim
B = Yukari egim F= Uzaktan minimum akim
C = Asagi egim G = Ayak pedali ile ayarlanabilir akim

D = Gaz son akig! araligi
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5 CALISMA

TIG ufleci tetigini kullanarak 4 zamanh ayak pedal

4 zamanli modda ayak pedali etkinken TIG Ufleci tetik digmesine (1) basarak koruyucu gaz akisini
ve arki pilot bir seviyede baslatin. Akimin uzaktan minimum akima dogru yukari egim yapmasi i¢in
tetik dUgmesini (2) serbest birakin. Akimi uzaktan minimum akim ile ayarli akim degeri arasinda
ayarlamak icin ayak pedalini kullanin. Kaynaklamayi durdurmak igin tetik digmesine tekrar basin
(3). Akim tekrar pilot seviyeye dogru asagi egim yapacaktir. Arki sonlandirmak igin tetik diigmesini
(4) serbest birakin. Koruyucu gaz, kaynagi ve tungsten elektrodu korumak igin akisa devam
edecektir.

A .. D
TR B
A = Gaz 6n akisl E = Ayarli akim
B = Yukari egim F= Uzaktan minimum akim
C = Asagi egim G = Ayak pedali ile ayarlanabilir akim
aralig

D = Gaz son akisi

Ayak pedali

Koruyucu gaz akigini ve arki baslatmak icin ayak pedalina (1) basin. Akim, ayarli uzaktan minimum
akima dogru c¢ikar. Akimi uzaktan minimum akim ile ayarli akim degeri arasinda ayarlamak igin
ayak pedalini kullanin. Akimin asagi edimini baslatmak ve arki sonlandirmak igin ayak pedalini
birakin. Koruyucu gaz, kaynagi ve tungsten elektrodu korumak igin akisa devam edecektir.

. Bl

: A : : . D
1 2
A = Gaz 6n akisi E = Ayarli akim
B = Yukari egim F= Uzaktan minimum akim
C = Asagi egim G = Ayak pedali ile ayarlanabilir akim

D = Gaz son akis! arahgi
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6 BAKIM

A UYARI!

Temizlemeden ve bakimdan énce sebeke beslemesi kesilmelidir.

DIKKAT!
Guvenlik plakalarini sadece uygun elektrik bilgisi olan (yetkili personel) kigiler ¢ikarabilir.

A DIKKAT!

Uriin, Uretici garantisi kapsamindadir. Yetkili olmayan servis merkezlerinin veya personelin
gerceklestirmeye calistigi onarim isleri, garantiyi gecersiz kilar.

-

UNUTMAYIN!
Dizenli bakim, emniyetli ve glvenilir bir gcalisma igin dnemlidir.

UNUTMAYIN!
Ciddi miktarda tozlu ortamlarda ¢alisildiginda bakim islemini daha sik gergeklestirin.

Her kullanimdan 6nce asagidakileri kontrol edin:

+  Uriin ve kablolarin hasarsiz olup olmadigini,
+  Uflecin temiz ve hasarsiz olup olmadigini.

6.1 Rutin bakim

Normal kosullarda bakim programi. Ekipmani her kullanimdan énce kontrol edin.

Aralik Bakim yapilacak alan
3 ayda bir Y\
Okunamayan etiketleri | Kaynak terminallerini Kaynék kablolarini
temizleyin veya temizleyin. kontrol edin veya
degistirin. degistirin.
6 ayda bir )

Ekipmanin igini
temizleyin. 4 bar
basinca sahip kuru
basingli hava kullanin.
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6 BAKIM

6.2 Temizlik talimati

Performansi korumak ve gig kaynaginin kullanim émrind uzatmak igin Griiniin diizenli olarak
temizlenmesi zorunludur. Temizlik isleminin ne siklikta yapilmasi gerektigi su etmenlere baghdir:

* kaynaklama iglemi
» ark slresi
* calisma ortami

A DIKKAT!

Temizlik isleminin uygun sekilde hazirlanmis bir ¢galisma alaninda gergeklestirildiginden emin
olun.

A DIKKAT!
Temizlik sirasinda daima kulak tikaglari, koruyucu gézIik, maske, eldiven ve koruyucu
ayakkabi gibi dnerilen kigisel gtvenlik ekipmanlarini kullanin.

A DIKKAT!
Temizlik islemi yetkili servis teknisyeni tarafindan gergeklestiriimelidir.

1. Gilg kaynaginin sebeke beslemesiyle baglantisini kesin.

UYARI!
Devam etmeden dnce kapasitorlerin bosalmasi i¢in en az 30 saniye bekleyin.

2. Sag paneli tutan dort vidayi sokiin (R) ve paneli ¢ikarin.
A

>

3. Basinci diglk kuru basin¢l hava kullanarak gu¢ kaynaginin sag tarafini temizleyin.

UNUTMAYIN!
Gug kaynaginin bir "kirli tarafi" (sag tarafi) ve bir de "temiz tarafi" (sol tarafi) oldudu icin gi¢
kaynaginin sag tarafini temizlemeden dnce sol paneli gikarmamaniz énemlidir.
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4. Sol paneli tutan doért vidayi sokin (L) ve paneli gikarin.

5. Basinci dislk kuru basingli hava kullanarak gi¢ kaynaginin sol tarafini temizleyin.

6. Gug kaynaginin hi¢bir pargasinda toz kalmadigindan emin olun.

© ESAB AB 2023
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6 BAKIM

7. Temizlikten sonra gug¢ kaynagini yeniden monte edin ve IEC 60974-4'e gore test islemi
gerceklestirin. Servis kilavuzundaki "Onarim, muayene ve test sonrasi" bolimiindeki prosediiri
izleyin.

UNUTMAYIN!

Sag yan paneli yeniden takarken panelin icindeki IP korumasinin dogru konumda
oldugundan emin olun. IP korumasi ile glic kaynagi arasindaki agi yaklasik 90° olmalidir.
Boylece IP korumasi, kaynaklama cikis konnektoru ile transformatér cikislar arasinda
konumlandiriimis olur.

SEN D

N\

N

NANN

N\
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7 SORUN GIDERME

7 SORUN GIDERME

Yetkili bir servis teknisyenine géndermeden 6nce asagidaki kontrolleri ve incelemeleri gergeklestirin.

* Herhangi bir onarim islemine baglamadan 6nce sebeke voltajinin kesildiginden emin olun.

Ariza tipi Duzeltici islem

MMA kaynagi sorunlari Kaynak isleminin MMA igin ayarlandigindan emin olun.

Kaynaklama ve donils kablolarinin gli¢ kaynagina dogru baglanip
baglanmadigini kontrol edin.

Doénls kelepgesinin, is pargasiyla iyi temas ettiginden emin olun.

Dogru elektrotlarin ve kutuplarin kullanildigindan emin olun. Kutuplar
icin elektrot ambalajini kontrol edin.

Dogru Kaynaklama akiminin (A) ayarlandigindan emin olun.

Ark Kuvveti ve Sicak Caligtirma ayarini yapin.

TIG kaynagi sorunlari Kaynak isleminin gerektigi sekilde Lift TIG icin ayarlandigindan emin
olun.

TIG Ufleci ve donis kablolarinin gi¢ kaynagina dogru baglanip
baglanmadigini kontrol edin.

Doénus kelepgesinin, is parcasiyla iyi temas ettiginden emin olun.

TIG Ufleci kablosunun negatif kaynaklama terminaline
baglandigindan emin olun.

Gl kaynaginda dogru koruyucu gazin, gaz akisinin, kaynaklama
akiminin, dolgu gubugu yerlesiminin, elektrot gapinin ve kaynak
modunun kullanildigindan emin olun.

Ark yok Elektrik gucu besleme anahtarinin agik oldugundan emin olun.

Gig kaynaginda gu¢ oldugunu dogrulamak igin ekranin agik olup
olmadigini kontrol edin.

Ayar panelinde dogru degerlerin gorintilendiginden emin olun.

Kaynaklama ve dénls kablolarinin dogru baglanip baglanmadigini
kontrol edin.

Elektrik guict besleme sigortalarini kontrol edin.

Kaynak sirasinda kaynaklama | Ayar panelindeki Asiri Sicaklik LED'inin (Termal Koruma) yanip
akimi kesiliyor yanmadigini kontrol edin.

"Ark Yok" ariza tipiyle devam edin.

Termal koruma sistemi sik sik | Kaynak akimi igin 6nerilen gérev dongusunin asiimadigindan emin
devreye giriyor olun.

TEKNIK VERILER bélimiindeki "Gérev dénglisi" kismina bakin.

Hava girislerinin veya cikiglarinin tikanmadigindan emin olun.

Rutin bakima uygun olarak makinenin icini temizleyin.
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8 KALIBRASYON VE DOGRULAMA

A UYARI!

Kalibrasyon ve dogrulama, kaynak ve dlgim teknolojisinde yeterli egitime sahip egitimli bir
servis teknisyeni tarafindan gergeklestiriimelidir. Teknisyen, kaynak ve élgiim sirasinda
olugabilecek tehlikeler hakkinda bilgi sahibi olmali ve gerekli koruyucu énlemleri almalidir!

8.1 Olgiim yontemleri ve toleranslar

Kalibrasyon ve dogrulama sirasinda referans 6lgim cihazi, DC araliginda ayni élgiim yontemini
kullanmalidir (6lgilen degerlerin ortalamasini alma ve diizeltme). Referans cihazlari igin gesitli 6lgim
yontemleri kullanilir, 6r. TRMS (Gergek Ortalama Karekok), RMS (Ortalama Karekdk) ve diizeltiimis
aritmetik orta nokta. Renegade ET 210i Advanced, duzeltiimis aritmetik orta nokta ydontemini kullanir
ve bu nedenle diizeltiimis aritmetik orta nokta degeri kullanilarak bir referans cihaza kars! kalibre
edilmelidir.

Saha uygulamalarinda, her iki sistem de dogrulanmis ve kalibre edilmis olsa bile bir 6lgim cihazi ve
Renegade ET 210i Advanced farkli degerler géruntileyebilir. Bunun nedeni, 6l¢iim toleranslari ve iki
Olgiim sisteminin 6lgiim yéntemidir. Bu, her iki 6lgiim toleransinin toplamina kadar toplam sapmaya
neden olabilir. Olgim ydntemi farkliysa (TRMS, RMS veya diizeltilmis aritmetik orta deger), 6nemli
Olclide daha blylik sapmalar olmasi normaldir.

Renegade ET 210i Advanced kaynaklama gug¢ sistemi, dlglilen degeri dizeltilmis aritmetik orta
degerde sunar ve bu sebeple diger ESAB kaynak ekipmanlarina kiyasla él¢im ydntemi nedeniyle
buyuk farklar géstermez.

8.2 Gereksinim ozellikleri ve standartlari

Renegade ET 210i Advanced, IEC/EN 60974-14 standardi uyarinca gerekli olan gosterim ve 6lgi
dogruluk oranlarini karsilar, tanim geregi Standart seviyededir.

Goriintiilenen degerin kalibrasyon dogruluk orani

Ark voltaji Yuk altinda #1,5 V (U;,—U2), ¢ézunarlik 0,25 V
(Renegade ET 210i Advanced sistemlerinde teorik él¢im araligi
0,25-199 V'dir.)

Kaynak akimi Test edilen Unitenin deder plakasi uyarinca maks 12 degerinin £%2,5',
¢ozunirlik 1 A. Olglim araligi, kullanilan Renegade ET 210i Advanced
kaynaklama gui¢ kaynagindaki deger plakasi tarafindan belirlenir.

Onerilen yéntem ve gegerli standart
ESAB, kalibrasyon ve dogrulama islemlerinin IEC/EN 60974-14(:2018) veya EN 50504:2008 uyarinca
gerceklestiriimesini 6nerir (ESAB tarafindan baska bir gergceklestirme yontemi belirtimediyse).
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9 HATA KODLARI

Hata kodu, ekipmanda bir ariza olugtugunu belirtmek igin kullanilir. Hatalar, "Error" sézcuguyle
gosterilir ve ardindan ekranda hata kodu sayilari goruntulenir.

Birden fazla hata algilanirsa yalnizca son gergeklesen hatanin kodu goérintilenir.

9.1 Hata kodu acgiklamalari

Kullanicinin ele alabilecegi hata kodlari asagida listelenmistir. Bagka hata kodlari gértinirse yetkili bir
ESAB servis teknisyeniyle iletisime gegin.

Hata kodu |Aciklama

Error206
Gig kaynaginin sicakligi cok yiiksek. Panelde ayrica, sicaklik arizasini gdsteren bir
LED de yanar. Sicaklik arizasi, kontrol panelindeki asiri isinma gostergesiyle
belirtilir.
islem: Giic kaynagi soguyup tekrar kullanima hazir hale gelince hata kodu otomatik
olarak kaybolur ve sicaklik arizasini gésteren LED kapanir. Hata devam ederse bir
servis teknisyenine bagvurun.

Error406
Sogutma sivisinin sicakhgi ¢ok yuksek.
islem: Sogutucuda yeterince sogutma sivisi bulundugundan emin olun. Sodutucu
soguyup tekrar kullanima hazir hale gelince hata kodu otomatik olarak kaybolur.
Hata devam ederse bir servis teknisyenine bagvurun.

Error429
Ufle¢ hortumu sogutma Unitesine bagh degil.
islem: Su sogutmali iifleg kullanirken hortumun sogutma iinitesine baglandigindan
emin olun. Su sogutmal Ufle¢ kullanmiyorsaniz hatayi iptal etmek igin kontrol
panelindeki bir digmeye basin. Hata devam ederse bir servis teknisyenine
basvurun.
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10 YEDEK PARGA SIPARISI

DIKKAT!
Onarim ve elektrik igleri yetkili bir ESAB servis teknisyeni tarafindan yapilmalidir. Sadece
ESAB orijinal yedek ve asinma pargalarini kullanin.

Renegade ET 210iP Advanced; EN60974-1 ve EN60974-10 sayili uluslararasi standartlar ve Avrupa
standartlari ile uyumlu olarak tasarlanmis ve test edilmistir. Bakim veya onarim igleminden sonra,
Urtintn hala yukaridaki standartlara uygun olmasini saglamak islemi yapan kisilerin
sorumlulugundadir.

Yedek pargalar ve asinma pargalari en yakin ESAB bayisinden siparis edilebilir; bkz. esab.com.
Siparis verirken, litfen Grin tipini, seri numarasini, tanimi ve yedek parca listesine uygun olarak yedek
parga numarasini belirtin. Bu gdnderiyi kolaylastirir ve dogru teslimati glivenceye alir.
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SiPARIS NUMARALARI

Ordering number |Denomination Type

0447 750 890 Renegade ET 210iP Advanced and Renegade ET 210iP
Exeor TIG SR 17 torch Advanced

0447 750 891 Renegade ET 210iP W Advanced, Cooling unit | Renegade ET 210iP
EC 1001 and Exeor TIG SR 21 torch Advanced

0463 859 * Instruction Manual

0463 881 * Spare parts list

0463 880 * Service manual

Kilavuzun belge numarasindaki son U¢ basamak, kilavuzun siriminud gdésterir. Bu nedenle burada *
ile degistiriimistir. Urlinle uyumlu bir seri numarasina veya yazilim surimune sahip bir kilavuz
kullandiginizdan emin olun, kilavuzun 6én sayfasina bakin.

Teknik belgelere internet (izerinden su adrese giderek ulasabilirsiniz: www.esab.com
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0445 045 881

Water Cooler EC 1001
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0700 026 220
0700 026 221
0700 026 234
0700 026 235
0700 026 290
0700 026 291
0700 026 294
0700 026 295

Exeor TIG SR 17 torch, Air , 4 m
Exeor TIG SR 17 torch, Air, 8 m
Exeor TIG SR 17-R torch, Air , 4 m
Exeor TIG SR 17-R torch, Air, 8 m
Exeor TIG SR 21 torch, Water, 4 m
Exeor TIG SR 21 torch, Water, 8 m
Exeor TIG SR 21-R torch, Water, 4 m
Exeor TIG SR 21-R torch, Water, 8 m

Return cable kits

0700 006 901 | Return cable kit, OKC 50, 3 m

0700 006 889 |Return cable kit, OKC 50, 5 m

0700 006 900 | Electrode holder Handy, 200 A with 25 mm2, 3 m,
OKC 50

0700 500 084 | Remote control, MMA 4

W4014450 Foot pedal with 4.5 m (15 ft) cable, 8 PIN

0445 197 880

Shoulder strap

0463 859 001
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0460 330 881 | Trolley
0465 720 002 |ESAB coolant
0L
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

iletigim bilgileri igin su adresi ziyaret edin: http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00
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